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ｃｏｎｓｕｍａｂｌｅｄｏｕｂｌｅｅｌｅｃｔｒｏｄｅｇａｓｍｅｔａｌａｒｃｗｅｌｄｉｎｇ
ｍｅｔｈｏｄｗｉｔｈｏｎｅｐｏｗｅｒｓｕｐｐｌｙ［Ｊ］．ＨｏｔＷｏｒｋｉｎｇ
Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１６，４５，１５：１８０－１８２．
ＤＯＩ：１０．１４１５８／ｊ．ｃｎｋｉ．１００１－３８１４．２０１６．１５．０５０
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，２０１１，３２（１）：４２－４４．
ＬＩＵＸｉａｏｘｕ，ＷＡＮＧＹｕｎ，ＣＨＥＮＧａｎｇ．Ｗｅｌｄｉｎｇｏｆ
ＲｅｇｅｎｅｒａｔｏｒＭａｄｅｏｆ３１６ＨＨｅａｔｒｅｓｉｓｔａｎｔＡｕｓｔｅｎｉｔｉｃ
ＳｔａｉｎｌｅｓｓＳｔｅｅｌ［Ｊ］．ＣｈｅｍｉｃａｌＥｑｕｉｐｍｅｎｔＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，
２０１１，３２（１）：４２－４４．
ＤＯＩ：ＣＮＫＩ：ＳＵＮ：ＨＧＺＢ．０．２０１１－０１－０１４

［１０］ＺＨＥＮＧＧｕｉｑｉｕ，ＨＥＬｉｎｇｆｅｎｇ，ＣＡＲＰＥＮＴＥＲＤ，ｅｔ
ａｌ．Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎｉｎｄｕｃｅｄｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｓｉｎ
３１６ｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌｄｕｒｉｎｇｅｘｐｏｓｕｒｅｔｏｍｏｌｔｅｎＬｉ２ＢｅＦ
４（ＦＬｉＢｅ）ｓａｌｔ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＮｕｃｌｅａｒＭａｔｅｒｉａｌｓ，
２０１６，４８２：１４７－５５．
ＤＯＩ：１０．１０１６／ｊ．ｊｎｕｃｍａｔ．２０１６．１０．０２３

［１１］ＳＵＮＨ，ＷＡＮＧＪ，ＬＩＺ，ｅｔａｌ．Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎｂｅｈａｖｉｏｒｏｆ
３１６ＳＳａｎｄＮｉｂａｓｅｄａｌｌｏｙｓｉｎａｔｅｒｎａｒｙＮａＣｌ－ＫＣｌ－ＭｇＣｌ２
ｍｏｌｔｅｎｓａｌｔ［Ｊ］．ＳｏｌａｒＥｎｅｒｇｙ，２０１８，１７１：３２０－３２９．
ＤＯＩ：１０．１０１６／ｊ．ｓｏｌｅｎｅｒ．２０１８．０６．０９４
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，２０１５，３５（６）：５４３－５５１．
ＤＩＮＧ Ｘｉａｎｇｂｉｎ，ＳＵＮ Ｈｕａ，ＹＵ Ｇｕｏｊｕｎ，ｅｔａｌ．
ＣｏｒｒｏｓｉｏｎｂｅｈａｖｉｏｒｏｆｈａｓｔｅｌｌｏｙＮａｎｄ３１６Ｌｓｔａｉｎｌｅｓｓ

ｓｔｅｅｌｉｎｍｏｌｔｅｎＬｉＦ－ＮａＦ－ＫＦ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＣｏｒｒｏｓｉｏｎａｎｄＰｒｏｔｅｃｔｉｏｎ，２０１５，３５
（６）：５４３－５５１．
ＤＯＩ：１０．１１９０２／１００５．４５３７．２０１４．２７５

［１３］ＬＩＮＣｈｕｎｍｉｎｇ，ＳＵＴｅｌｉ，ＷＵＫｅｏｙｕａｎ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆ
ｐａｒａｍｅｔｅｒｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｎｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ
ｏｆＧＴＡＷ ｃｌａｄｗｅｌｄｉｎｇｏｎＡＩＳＩ３０４Ｌｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌ
ｕｓｉｎｇＩｎｃｏｎｅｌ５２Ｍ ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆ
ＡｄｖａｎｃｅｄＭａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１５，７９（９－
１２）：２０５７－２０６６．
ＤＯＩ：１０．１００７／ｓ００１７０－０１５－６８７５－ｙ

［１４］ＬＩＮＣｈｕｎｍｉｎｇ．Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｓｂｅｔｗｅｅｎｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ
ａｎｄｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｂｕｆｆｅｒｌａｙｅｒｗｉｔｈＩｎｃｏｎｅｌ５２Ｍｃｌａｄｏｎ
ＡＩＳＩ３１６ＬｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌｂｙＧＴＡＷ ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ［Ｊ］．
Ｓｕｒｆａｃｅ＆ ＣｏａｔｉｎｇｓＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１３，２２８（１５）：
２３４－２４１．
ＤＯＩ：１０．１０１６／ｊ．ｓｕｒｆｃｏａｔ．２０１３．０４．０３５

［１５］ＤＵＰＯＮＴＪＮ，ＢＡＮＯＶＩＣ ＳＷ，ＭＡＲＤＥＲ Ａ Ｒ．
Ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｅｖｏｌｕｔｉｏｎａｎｄｗｅｌｄａｂｉｌｉｔｙｏｆｄｉｓｓｉｍｉｌａｒ
ｗｅｌｄｓｂｅｔｗｅｅｎａｓｕｐｅｒａｕｓｔｅｎｉｔｉｃｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌａｎｄ
ｎｉｃｋｅｌｂａｓｅａｌｌｏｙｓ［Ｊ］．ＷｅｌｄｉｎｇＪｏｕｒｎａｌ，２００３，８２
（６）：１２５－１３５．

［１６］ＳＩＲＥＥＳＨＡＭ，ＳＨＡＮＫＡＲＶ，ＡＬＢＥＲＴＳＫ，ｅｔａｌ．
Ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｆｅａｔｕｒｅｓｏｆｄｉｓｓｉｍｉｌａｒｗｅｌｄｓｂｅｔｗｅｅｎ
３１６ＬＮａｕｓｔｅｎｉｔｉｃｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌａｎｄａｌｌｏｙ８００［Ｊ］．
ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅ＆ＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＡ，２０００，２９２（１）：
７４－８２．
ＤＯＩ：１０．１０１６／Ｓ０９２１－５０９３（００）００９６９－２

［１７］ＫＩＭＪ，ＫＩＭ Ｓ Ｈ， ＣＨＯＩＫ Ｊ， ｅｔａｌ． Ｉｎｓｉｔｕ
ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｒｍａｌａｇｉｎｇｅｆｆｅｃｔｏｎｏｘｉｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎ
ｉｎＮｉｂａｓｅａｌｌｏｙ／ｌｏｗａｌｌｏｙｓｔｅｅｌｄｉｓｓｉｍｉｌａｒｍｅｔａｌｗｅｌｄ
ｉｎｔｅｒｆａｃｅｓ［Ｊ］．ＣｏｒｒｏｓｉｏｎＳｃｉｅｎｃｅ，２０１４，８６（８６）：
２９５－３０３．
ＤＯＩ：１０．１０１６／ｊ．ｃｏｒｓｃｉ．２０１４．０６．００６

［１８］ＭＯＲＴＥＺＡＩＥＡ，ＳＨＡＭＡＮＩＡＮＭ．Ａｎａｓｓｅｓｓｍｅｎｔｏｆ
ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅ，ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓａｎｄ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ
ｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｏｆｄｉｓｓｉｍｉｌａｒｗｅｌｄｓｂｅｔｗｅｅｎＩｎｃｏｎｅｌ７１８ａｎｄ
３１０Ｓａｕｓｔｅｎｉｔｉｃｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌ
ｏｆＰｒｅｓｓｕｒｅＶｅｓｓｅｌｓ＆Ｐｉｐｉｎｇ，２０１４，１１６（１）：３７－４６．
ＤＯＩ：１０．１０１６／ｊ．ｉｊｐｖｐ．２０１４．０１．００２

［１９］ＤＥＬＰＥＣＨＳ，ＣＡＢＥＴＣ，ＳＬＩＭ Ｃ，ｅｔａｌ．Ｍｏｌｔｅｎ
ｆｌｕｏｒｉｄｅｓｆｏｒｎｕｃｌｅａｒａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ［Ｊ］．Ｍａｔｅｒｉａｌｓ
Ｔｏｄａｙ，２０１０，１３（１２）：３４－４１．
ＤＯＩ：１０．１０１６／ｓ１３６９－７０２１（１０）７０２２２－４

［２０］ＬＩＪｉａｎｇ，ＳＨＲＥＳＴＨＡＳＬ，ＬＯＮＧＹａｎ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅ
ｆｏｒｍａｔｉｏｎｏｆｅｕｔｅｃｔｉｃｐｈａｓｅｓａｎｄｈｏｔｃｒａｃｋｓｉｎｏｎｅ
ＮｉＭｏＣｒｓｕｐｅｒａｌｌｏｙ［Ｊ］．Ｍａｔｅｒｉａｌｓ＆Ｄｅｓｉｇｎ，２０１６，
９３（３）：３２４－３３３．
ＤＯＩ：１０．１０１６／ｊ．ｍａｔｄｅｓ．２０１５．１２．１５２
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，２０２０，２８
（２）：１－８．ＤＯＩ：１０．１１９５１／ｊ．ｉｓｓｎ．１００５－０２９９．２０１８０３８６．
ＹＡＮＧＦｅｉ，ＬＩＣｈａｏｗｅｎ，ＬＩＺｈｉｊｕｎ，ｅｔａｌ．ＩｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｎｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄｈａｒｄｎｅｓｓｏｆＵＮＳＮ１０００３ｗｅｌｄｃｌａｄｄｉｎｇｏｎ３１６Ｈ
ｗｉｔｈｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｆｐｒｏｃｅｓｓｐａｒａｍｅｔｅｒｓ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０２０，２８（２）：１－８．ＤＯＩ：１０．１１９５１／ｊ．ｉｓｓｎ．１００５
－０２９９．２０１８０３８６．
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