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Ｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅｓｔｕｄｙｏｎｓｅｌｆｐｉｅｒｃｉｎｇｒｉｖｅｔｉｎｇｓｔｒｅｎｇｔｈｓｏｆ
ｈｏｌｌｏｗｒｉｖｅｔａｎｄｓｅｍｉｈｏｌｌｏｗｒｉｖｅｔｆｏｒａｌｕｍｉｎｕｍａｌｌｏｙ
５０５２［Ｊ］．Ｆｏｒｇｉｎｇ＆ＳｔａｍｐｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１７，４２
（１１）：１５９－１６３．
ＤＯＩ：１０．１３３３０／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００－３９４０．２０１７．１１．０３０

［８］　
{�

，
�Ûy

，
0C�

，
�

．
kl��m�&'*�

�UR®¯°@A6s

［Ｊ］．
&'��

，２０２０，３４
（１１）：１１０５３－１１０６３．
ＬＩＵＹａｎｇ，ＺＨＵＡＮＧＷｅｉｍｉｎ，ＸＩＥＤｏｎｇｘｕａｎ，ｅｔａｌ．
Ｒｅｓｅａｒｃｈｐｒｏｇｒｅｓｓｏｎｓｅｌｆｐｉｅｒｃｉｎｇｒｉｖｅｔｉｎｇｏｆｆｉｂｅｒ
ｒｅｉｎｆｏｒｃｅｄｐｏｌｙｍｅｒｓａｎｄａｌｕｍｉｎｕｍａｌｌｏｙｓｈｅｅｔｓ［Ｊ］．
ＭａｔｅｒｉａｌｓＲｅｐｏｒｔｓ，２０２０，３４（１１）：１１０５３－１１０６３．
ＤＯＩ：１０．１１８９６／ｃｌｄｂ．１９０４００６０
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），２０１９
（６）：１８２６－１８３５．
ＺＨＵＡＮＧＷｅｉｍｉｎ，ＬＩＵＹａｎｇ，ＷＡＮＧＰｅｎｇｙｕｅ，ｅｔ．
ａｌ．Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ ｏｎ ｐｅｅｌｉｎｇｆａｉｌｕｒｅｏｆｓｅｌｆｐｉｅｒｃｉｎｇ
ｒｉｖｅｔｅｄｊｏｉｎｔｓｉｎｓｔｅｅｌａｎｄａｌｕｍｉｎｕｍａｌｌｏｙｄｉｓｓｉｍｉｌａｒ
ｓｈｅｅｔｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＪｉｌｉｎＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ（Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ
ａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙＥｄｉｔｉｏｎ），２０１９（６）：１８２６－１８３５．
ＤＯＩ：１０．１３２２９／ｊ．ｃｎｋｉ．ｊｄｘｂｇｘｂ２０１８１０７５

［１０］ＸＩＡＮＸｉｒｕｉ，ＭＡＹｕｎｗｕ，ＳＨＡＮＨｅ，ｅｔａｌ．Ｓｉｎｇｌｅ
ｓｉｄｅｄｊｏｉｎｉｎｇｏｆａｌｕｍｉｎｕｍａｌｌｏｙｓｕｓｉｎｇｆｒｉｃｔｉｏｎｓｅｌｆ
ｐｉｅｒｃｉｎｇｒｉｖｅｔｉｎｇ（ＦＳＰＲ）ｐｒｏｃｅｓｓ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ＭａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇＰｒｏｃｅｓｓｅｓ，２０１９，３８：３１９－３２７．

［１１］ＤＥＮＧＬｉｎ，ＬＯＵ Ｍｉｎｇ，ＬＩＹｏｎｇｂｉｎｇ，ｅｔａｌ．
Ｔｈｅｒｍａｌｌｙａｓｓｉｓｔｅｄｓｅｌｆｐｉｅｒｃｉｎｇｒｉｖｅｔｉｎｇｏｆａｌｕｍｉｎｕｍ
ＡＡ６０６１－Ｔ６ｔｏｕｌｔｒａｈｉｇｈｓｔｒｅｎｇｔｈｓｔｅｅｌｓ［Ｃ］／／ＡＳＭＥ
２０１８１３ｔｈＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＭａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇＳｃｉｅｎｃｅａｎｄ
ＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，２０１８．

［１２］ＺＨＡＮＧＸｉａｎｌｉａｎ，ＨＥＸｉａｏｃｏｎｇ，ＸＩＮＧＢａｏｙｉｎｇ，ｅｔ
ａｌ．Ｐｒｅｈｏｌｅｄｓｅｌｆｐｉｅｒｃｉｎｇｒｉｖｅｔｉｎｇｏｆｃａｒｂｏｎｆｉｂｅｒ
ｒｅｉｎｆｏｒｃｅｄｐｏｌｙｍｅｒｌａｍｉｎａｔｅｓａｎｄｃｏｍｍｅｒｃｉａｌｌｙｐｕｒｅ
ｔｉｔａｎｉｕｍｓｈｅｅｔｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＭａｔｅｒｉａｌｓＰｒｏｃｅｓｓｉｎｇ
Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１９，２７９：１１６５５０．
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２０２０（３）：１３－１７．
ＳＯＮＧＣｈｅｎｇｙｕ，ＨＥＸｉａｏｃｏｎｇ，ＷＥＩＷｅｎｊｉｅ，ｅｔａｌ．
Ｅｆｆｅｃｔｏｆａｄｈｅｓｉｖｅ ｏｎ ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ
ｃｏｍｐｏｓｉｔｅ／ｓｔｅｅｌｓｅｌｆｐｉｅｒｃｉｎｇｊｏｉｎｔｓ［Ｊ］．Ｎｏｎｆｅｒｒｏｕｓ
ＭｅｔａｌｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０２０（３）：１３－１７．
ＤＯＩ：１０．３９６９／ｊ．ｉｓｓｎ．２０９５－１７４４．２０２０．０３．００３
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２０１９，２６（４）：２０７－２１２．
ＷＥＩＷｅｎｊｉｅ，ＨＥ Ｘｉａｏｃｏｎｇ，ＹＩＪｉｎｑｕａｎ，ｅｔ．ａｌ．
ＣｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｂｅｔｗｅｅｎＴＡ１
ｒｉｖｅｔｗｅｌｄｉｎｇｃｏｍｐｏｓｉｔｅｊｏｉｎｔａｎｄＳＰＲｊｏｉｎｔ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌ
ｏｆＰｌａｓｔｉｃｉｔｙＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１９，２６（４）：２０７－２１２．
ＤＯＩ：１０．３９６９／ｊ．ｉｓｓｎ．１００７－２０１２．２０１９．０４．０３０
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，２０２０（１０）：２５３－２５４．
ＧＵＸｉａｏｍｅｎｇ，ＸＩＡＹｕｐｉｎｇ，ＹＡＮＧＰｅｎｇｙｕａｎ，ｅｔａｌ．
Ａｒｅｖｉｅｗｏｆｔｈｅｍｅｃｈａｎｉｓｍｏｆａｃｔｉｏｎｏｆｕｌｔｒａｓｏｕｎｄ［Ｊ］．
ＩｎｔｅｒｎａｌＣｏｍｂｕｓｔｉｏｎＥｎｇｉｎｅ＆Ｐａｒｔｓ，２０２０（１０）：２５３－２５４．
ＤＯＩ：１０．１９４７５／ｊ．ｃｎｋｉ．ｉｓｓｎ１６７４－９５７ｘ．２０２０．１０．１２２
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，２０２３，３１（２）：
４４－４９．ＤＯＩ：１０．１１９５１／ｊ．ｉｓｓｎ．１００５－０２９９．２０２２０２０８
ＨＵＯＸｉａｏｌｅ，ＺＨＡＯＬｕｎ，ＸＵＬｏｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｕｌｔｒａｓｏｎｉｃｖｉｂｒａｔｉｏｎｏｎｓｔａｔｉｃｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆ５Ａ０６ａｌｕｍｉｎｕｍａｌｌｏｙｓｅｌｆｐｉｅｒｃｉｎｇ
ｒｉｖｅｔｉｎｇｊｏｉｎｔｓ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０２３，３１（２）：４４－４９．ＤＯＩ：１０．１１９５１／ｊ．ｉｓｓｎ．１００５－０２９９．２０２２０２０８
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