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预处理稻壳流化床燃烧制备纳米 ＳｉＯ２ 的小试实验
陈　 佩，吴　 奥， 别如山

（哈尔滨工业大学 能源科学与工程学院，哈尔滨 １５０００１）

摘　 要： 为研究预处理稻壳在流化床中燃烧制备纳米 ＳｉＯ２工艺可行性，在小型流化床试验台上进行预处理稻壳的燃烧试验，
并得到活性稻壳灰样品． 采用扫描电镜仪（ＳＥＭ）、能谱仪（ＥＤＳ）、透射电镜（ＴＥＭ）、Ｘ 射线荧光光谱仪和比表面积及孔径分析

仪等设备表征床料和稻壳灰的微观结构和理化特性，深入研究酸预处理对稻壳流化床燃烧状态和稻壳灰性能的改善． 结果表

明：预处理稻壳在流化床内燃烧状况良好，床料无粘结现象，避免了高温下流化床的团聚问题；所得稻壳灰理化特性大幅提

高，稻壳灰由 １５～５０ ｎｍ 的纳米颗粒聚集而成，并具有丰富的约 ４ ｎｍ 的介孔孔隙、≥９８％的 ＳｉＯ２纯度以及≤０．０８％的超低残炭

质量分数；低温条件下酸预处理可以大幅度消除燃烧温度对稻壳灰性能的制约，但高于 ８００ ℃时温度制约逐渐显现． 酸预处

理稻壳流化床燃烧可实现制备高纯高活性稻壳灰的目的，且硫酸预处理效果优于柠檬酸．
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中图分类号： ＴＫ６ 文献标志码： Ａ 文章编号： ０３６７－６２３４（２０１９）０３－００４６－０９

Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｙ ｏｎ ｐｒｅｔｒｅａｔｅｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｉｎ ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ
ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ ｆｏｒ ｔｈｅ ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ｎａｎｏｓｉｌｉｃａ

ＣＨＥＮ Ｐｅｉ， ＷＵ Ａｏ， ＢＩＥ Ｒｕｓｈａｎ

（Ｓｃｈｏｏｌ ｏｆ Ｅｎｅｒｇｙ Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ， Ｈａｒｂｉｎ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ ｏｆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， Ｈａｒｂｉｎ １５０００１， Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ： Ｔｏ ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｅ ｔｈｅ ｆｅａｓｉｂｉｌｉｔｙ ｏｆ ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｎａｎｏ⁃ｓｉｌｉｃａ ｐｒｏｃｅｓｓ ｂｙ ｐｒｅｔｒｅａｔｅｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ
ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｉｎ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ， ｔｈｅ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｔｅｓｔ ｏｆ ｐｒｅｔｒｅａｔｅｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｗａｓ ｃａｒｒｉｅｄ ｏｕｔ ｉｎ ａ ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ
ｂｅｄ ａｎｄ ａｃｔｉｖｅ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ （ＲＨＡ） ｓａｍｐｌｅｓ ｗｅｒｅ ｏｂｔａｉｎｅｄ． Ｓｃａｎｎｉｎｇ ｅｌｅｃｔｒｏｎ ｍｉｃｒｏｓｃｏｐｙ， ｅｎｅｒｇｙ ｄｉｓｐｅｒｓｉｖｅ
ｓｐｅｃｔｒｏｓｃｏｐｙ， ｔｒａｎｓｍｉｓｓｉｏｎ ｅｌｅｃｔｒｏｎ ｍｉｃｒｏｓｃｏｐｙ， Ｘ⁃ｒａｙ ｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｃｅ ｓｐｅｃｔｒｏｍｅｔｅｒ ａｎｄ ｓｐｅｃｉｆｉｃ ｓｕｒｆａｃｅ ａｒｅａ ａｎｄ ｐｏｒｅ
ｓｉｚｅ ａｎａｌｙｚｅｒ ｗｅｒｅ ｕｓｅｄ ｔｏ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚｅ ｔｈｅ ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅ ａｎｄ ｐｈｙｓｉｃｏｃｈｅｍｉｃａｌ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ ｂｅｄ ｍａｔｅｒｉａｌ ａｎｄ ＲＨＡ，
ａｎｄ ｔｈｅｎ ｔｈｅ ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ａｃｉｄ ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｏｎ ｔｈｅ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｓｔａｔｅ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｉｎ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ ａｎｄ ｔｈｅ ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ
ｏｆ ＲＨＡ ｗｅｒｅ ｄｅｅｐｌｙ ｓｔｕｄｉｅｄ． Ｔｈｅ ｒｅｓｕｌｔｓ ｓｈｏｗｅｄ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｐｒｅｔｒｅａｔｅｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｂｕｒｎｅｄ ｗｅｌｌ ｉｎ ｔｈｅ ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ
ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ ａｎｄ ｔｈｅ ｂｅｄ ｍａｔｅｒｉａｌ′ｓ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｗａｓ ｎｏｔ ｈａｐｐｅｎｅｄ． Ｔｈｅ ｏｂｔａｉｎｅｄ ＲＨＡ ｃｏｎｓｉｓｔｅｄ ｏｆ １５⁃５０ ｎｍ
ｎａｎｏｐａｒｔｉｃｌｅｓ ａｎｄ ｈａｄ ａｂｕｎｄａｎｔ ｍｅｓｏｐｏｒｏｕｓ ｐｏｒｅｓ ｏｆ ａｂｏｕｔ ４ ｎｍ， ＳｉＯ２ ｐｕｒｉｔｙ ｏｆ ｈｉｇｈｅｒ ｔｈａｎ ９８ ｗｔ．％ ａｎｄ ｕｌｔｒａ⁃ｌｏｗ
ｒｅｓｉｄｕａｌ ｃａｒｂｏｎ ｃｏｎｔｅｎｔ ｏｆ ｌｅｓｓ ｔｈａｎ ０．０８ｗｔ．％． Ａｃｉｄ ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｇｒｅａｔｌｙ ｅｌｉｍｉｎａｔｅｄ ｔｈｅ ｌｉｍｉｔａｔｉｏｎ ｏｆ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｏｎ ＲＨＡ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｕｎｄｅｒ ｌｏｗ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｎｄｉｔｉｏｎ， ｈｏｗｅｖｅｒ， ｔｈｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｎｓｔｒａｉｎｔｓ ｇｒａｄｕａｌｌｙ
ａｐｐｅａｒｅｄ ｗｈｅｎ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ａｂｏｖｅ ８００ ℃ ． Ｉｎ ｂｒｉｅｆ， ｔｈｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｏｆ ａｃｉｄ⁃ｐｒｅｔｒｅａｔｅｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｃｏｕｌｄ
ａｃｈｉｅｖｅ ｔｈｅ ｐｕｒｐｏｓｅ ｏｆ ｐｒｅｐａｒｉｎｇ ｈｉｇｈ ｐｕｒｉｔｙ ａｎｄ ｈｉｇｈ ａｃｔｉｖｅ ＲＨＡ， ａｎｄ ｔｈｅ ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｓｕｌｆｕｒｉｃ ａｃｉｄ ｗａｓ
ｂｅｔｔｅｒ ｔｈａｎ ｃｉｔｒｉｃ ａｃｉｄ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ： ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ； ｎａｎｏ⁃ｓｉｌｉｃａ； ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ； ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ； ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ

收稿日期： ２０１８－０９－２１
作者简介： 陈　 佩（１９９０—），女，博士研究生；

别如山（１９６５—），男，教授，博士生导师
通信作者： 别如山，ｒｕｓｈａｎ＠ ｈｉｔ．ｅｄｕ．ｃｎ

　 　 近年来，无定形 ＳｉＯ２（稻壳灰）作为一种工业原

材料被广泛应用于各行各业［１－７］ ． 稻壳通过燃烧在提

供工业所需能源的同时可生产稻壳灰即无定形 ＳｉＯ２，
是一种高效的资源化利用过程［８］；但是当燃烧温度高

于 ７５０ ℃时，稻壳中金属杂质尤其碱金属 Ｋ 在燃烧过

程中会与 ＳｉＯ２发生共晶反应，导致 ＳｉＯ２从无定形态转

化为结晶态，在稻壳表面形成低熔点玻璃状熔融层，
该熔融层阻碍了空气与稻壳内部碳的进一步氧化反

应，导致大量未完全燃烧的碳被截留在稻壳灰（ｒｉｃｅ
ｈｕｓｋ ａｓｈ，ＲＨＡ）中，最终 ＲＨＡ 呈黑色结晶态，ＳｉＯ２纯

度也大幅降低［９－１１］ ． 因此有必要在燃烧前采取预处理

措施除去稻壳中金属杂质． Ｌｉｕ 等［１２］ 研究表明，酸预

处理能够去除稻壳中金属杂质，对 ＲＨＡ 的理化性能

有很大帮助；Ｓａｌａｓ 等［１３］ 研究表明，经 ＨＣｌ 预处理后

低温煅烧所得稻壳灰的火山灰活性大幅提升；Ａｌｙｏｓｅｆ
等［１４］采用质量分数为 ５％的柠檬酸在 ５０ ℃和 ８０ ℃
下各处理稻壳一定时间，之后在马弗炉内分段燃烧，
得到纯度为 ９７％的高活性纳米 ＳｉＯ２ ． 虽然在实验室条

件下酸预处理后稻壳在马弗炉中热处理可得到高纯



高活性 ＲＨＡ［１５－１６］，但这些试验结果仅停留在实验室

研究阶段，无法产业化，且存在燃烧温度不稳定、燃烧

时间过长或分阶段燃烧过程过于复杂等问题，制约着

稻壳预处理燃烧制备活性 ＳｉＯ２工艺的工业应用．
若要大规模采用稻壳燃烧制备活性 ＲＨＡ，循环

流化床是最具优势的技术［１７－１８］；但由于稻壳含有高

碱、高氯等物质，在流化床中燃烧时会引起结渣、团
聚、流化停滞及受热面腐蚀［１９－２０］，所得 ＲＨＡ 也存在

含碳量过高、质量差等问题． 如 Ｈｕａｎｇ 等［２１］ 在实验

室用电加热流化床进行稻壳燃烧试验时发现，所得

ＲＨＡ 含有 １０％以上的残炭，并且很难完全去除． 酸

预处理能去除稻壳中碱金属钾和氯等元素，在理论上

可解决上述稻壳流化床燃烧存在的问题，使稻壳在流

化床中高效燃烧． 但目前还没有稻壳酸预处理与循环

流化床燃烧相结合制备纳米 ＳｉＯ２的研究报告．
本文提出稻壳酸预处理与流化床燃烧相结合的

工艺，基于酸预处理在小型流化床试验台上进行稻

壳燃烧试验制备 ＲＨＡ，分析在流化床条件下酸预处

理对 ＲＨＡ 性能的影响以及酸预处理后燃烧温度对

ＲＨＡ 性能制约的削弱程度．

１　 实　 验

１．１　 稻壳预处理

所用稻壳来自哈尔滨某大米加工厂，原始水分

为 ５％～７％（质量分数）． 首先，将稻壳按照国家标准

（ＧＢ ／ Ｔ １８７３—１２０１２）在鼓风恒温干燥箱中干燥 ２ ｈ
（（１０５±５）℃）后待用． 作者在前期研究中已选择多

种酸在不同参数下进行了金属浸出的正交试验，并
通过方差回归分析得出最优预处理条件：０．５ ｍｏｌ ／ Ｌ
Ｈ２ＳＯ４、１２０ ｍｉｎ． 基于此，本文采用 Ｈ２ＳＯ４进行稻壳

酸预处理实验，并将柠檬酸预处理作为对照． 首先，
配制 ５００ ｍＬ、０．５ ｍｏｌ ／ Ｌ 的稀 Ｈ２ＳＯ４ 溶液，称量 ３０ ｇ
干燥稻壳放入 Ｈ２ＳＯ４ 溶液中充分搅拌并在室温下

浸出 １２０ ｍｉｎ． 预处理后，滤出稻壳，用去离子水反

复冲洗，直至清洗液 ｐＨ 值呈中性． 将清洗后的稻壳

样品在干燥箱中烘干至恒重（（１０５±５）℃）备用．
１．２　 燃烧实验装置

小型流化床试验台见图 １，包括：流化床本体、
温度控制系统、给料装置、送风系统以及取样循环系

统． 流化床本体总高为 ２．２ ｍ，炉体内部钢管内径为

８０ ｍｍ，高度为 １．５ ｍ． 钢管外部包裹硅碳管，硅碳管

外缠绕耐高温电阻丝（耐热温度可达１ ２００ ℃）． 电

阻丝外部依次为耐火保温材料及钢板外壁． 炉膛底

部为布风板、风室和卸料口． 送风系统包括 ＬＺＢ 转

子流量计、储气罐以及空气压缩机，并通过橡胶管与

风室相连通． 温度控制系统由 ＴＤＷ 温度控制柜和 ３

根 Ｋ 型热电偶组成，３ 根热电偶分别布置在流化床

炉膛的下、中和上部，测温范围０～ １ ２００ ℃ ． 稻壳通

过一个小型螺旋给料机从流化床试验台顶部给入，
用一根内径为 １２ ｍｍ、长为１．１ ｍ的不锈钢管作为辅

助装置，从流化床顶部插入炉膛，通过钢管可将稻壳

直接送入炉膛中下部流化区域，保证稻壳充分燃烧．
分离器下端口用于收集分离的稻壳灰，上部出口处

布置多层细密的金属筛网，用于收集随烟气飞出的

细小稻壳灰粉末．
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１—引风机；２—热电偶；３—数显温控调节仪；４—给料机；５—入料

观察口；６—电阻丝；７—耐火材料；８—保温材料；９—布风板；１０—风室；
１１—压力表；１２—卸料口；１３—转子流量计；１４—空气压缩机；１５—分离器

图 １　 小型流化床试验台

Ｆｉｇ．１　 Ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ
　 　 由于稻壳的堆积密度仅为 １００～１２５ ｋｇ ／ ｍ３，且为

非颗粒形状，因此稻壳在流化床中难以单独流化［２２］ ．
为确保本实验中流化床的正常流化，并考虑到床料对

稻壳灰中 ＳｉＯ２ 纯度的影响，选择粒度为 ０．２１２～
０．８５０ ｍｍ、纯度为 ９９％的石英砂作为床料． 石英砂床

料粒径分布如表 １ 所示，平均粒径为 ０．３６４ ｍｍ．
表 １　 石英砂床料的粒径分布

Ｔａｂ．１　 Ｐａｒｔｉｃｌｅ ｓｉｚｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｏｆ ｑｕａｒｔｚ ｓａｎｄ

粒径范围 ／ ｍｍ 质量占比 ／ ％

０．２１２～０．２５０ ８．６６

０．２５０～０．３００ ３０．８８

０．３００～０．５００ ３５．０１

０．５００～０．８５０ ２５．４５

１．３　 实验方法

首先向流化床内加入石英砂床料，开启控温系统

加热流化床升至设定温度（６００、７００、８００ 和 ９００ ℃）．
待工况稳定后，酸预处理稻壳通过给料机缓慢送入

流化床，给料速度约为 ３０ ｇ ／ ｍｉｎ． 稻壳在炉内与石英

砂充分混合并燃烧，燃烧后的 ＲＨＡ 随烟气逸出炉

膛，在分离器内进行分离，将收集的 ＲＨＡ 混入稻壳

中重新送入流化床内循环燃烧． 连续给料 １ ｈ 后停

止给料，继续循环 ＲＨＡ 燃烧约 ３０ ｍｉｎ，结束燃烧试
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验，降温后从分离器出口金属筛网处收集最终 ＲＨＡ
粉末，从卸料口卸下床料．
１．４　 检测方法

通过对原始和酸预处理的稻壳进行硝酸消解处

理后采用电感耦合等离子体发射光谱仪 ＩＣＰ －ＯＥＳ
（Ｏｐｔｉｍａ ５３００ＤＶ， ＵＳＡ）和离子色谱仪（ ＩＣＳ－３０００，
ＵＳＡ）测定杂质含量，消解步骤见文献［２３］． 收集燃

烧实验后的床料，对其进行宏观形貌观察，并通过场

发射扫描电镜 ＦＥ－ＳＥＭ（Ｑｕａｎｔａ ２００Ｆ，ＵＳＡ）进行微

观形貌分析和 ＥＤＳ 能谱分析． 采用扫描电镜 ＦＥ－
ＳＥＭ、透射电子显微镜 ＴＥＭ（Ｔｅｃｎａｉ Ｇ２ Ｆ３０，ＵＳＡ）获
得流化床燃烧所得 ＲＨＡ 样品的微观形貌信息；采用

全自动比表面积及孔径分析仪（ＡＳＡＰ ２０２０，ＵＳＡ）
通过 Ｎ２吸附方法获得孔隙结构特性，其中比表面积

通过 ＢＥＴ 方程获得，孔径分布通过 ＢＪＨ 方法获得；
通过 Ｘ 射线荧光光谱仪 ＸＲＦ （ ＡＸＩＯＳ － ＰＷ４０００，
Ｎｅｔｈｅｒｌａｎｄｓ）和元素分析仪（Ｖａｒｉｏ ＥＬ ｃｕｂｅ， Ｇｅｒｍａｎｙ）
测定 ＲＨＡ 样品的化学成分、ＳｉＯ２纯度和残炭含量．

２　 结果与讨论

２．１　 预处理后稻壳的成分分析

原始和酸预处理后稻壳的干燥基元素分析及工

业分析如表 ２ 所示． 由表 ２ 可看出，酸预处理后稻壳

中 Ｃ 和 Ｓ 含量有一定的降低，其他成分没有太大变

化，因此酸预处理对稻壳的热化学性能影响不大．
表 ３列出了预处理前后稻壳中金属杂质和 Ｃｌ 含量变

化． 由表 ３ 可看出，稻壳中 Ｋ、Ｍｇ 和 Ｍｎ 的去除率较

高，其他金属杂质也有不同程度的浸出，同时非金属

Ｃｌ 元素基本全部去除． 作者在文献［２３］中已列出了

稻壳浸出到浸出液中的化学成分，其中 Ｓ 和 Ｐ 的浸出

量非常有限． 表 ２ 中预处理前后稻壳的灰分含量略微

下降（主要成分为 ＳｉＯ２），浸出液中也只检测到微量

的 Ｓｉ，此外图 ２ ＦＴＩＲ 红外吸收光谱中预处理后稻壳

中代表Ｓｉ—Ｏ键（１ ０８０、８０１、４６９ ｃｍ－１）的所有吸收峰

没有发生明显变化，均说明预处理期间 Ｓｉ 并无明显

浸出．
表 ２　 稻壳样品的工业分析和元素分析（干燥基）

Ｔａｂ．２　 Ｐｒｏｘｉｍａｔｅ ａｎｄ ｕｌｔｉｍａｔｅ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｓａｍｐｌｅｓ （ｄｒｙ ｂａｓｉｓ）

稻壳
工业分析（质量分数 ／ ％）

灰分 挥发分 固定碳

元素分析（质量分数 ／ ％）

Ｃ Ｈ Ｏ Ｎ Ｓ

ＨＨＶ ／

（ＭＪ∙ｋｇ－１）

未处理 １６．０１ ６８．６３ １６．３６ ４０．３１ ５．１０ ３７．９０ ０．５５ ０．１３ １４．９８

硫酸预处理 １５．３１ ６８．８６ １５．８３ ３９．４１ ５．１１ ３９．７８ ０．３０ ０．０９ １４．７９

柠檬酸预处理 １５．２０ ６８．７５ １６．０５ ３９．７０ ５．３０ ３９．１７ ０．５７ ０．０６ １４．７４

表 ３　 稻壳样品的主要化学成分

Ｔａｂ．３　 Ｃｈｅｍｉｃａｌ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｓａｍｐｌｅｓ

稻壳
质量分数 ／ （ｍｇ∙ｇ－１）

Ｋ Ｎａ Ｃａ Ｍｇ Ａｌ Ｆｅ Ｍｎ Ｃｌ

未处理 ３．８０５ ０．３５９ ２．１８８ ０．４０７ ０．０４４ ０．１９７ ０．３６１ ２．３５５

硫酸预处理 ０．０６９ ０．２８６ １．０２４ ０．０４６ ０．０２８ ０．１５６ ０．０１９ ０．０３５

柠檬酸预处理 ０．１６２ ０．３３４ １．４９７ ０．０９８ ０．０３０ ０．１４７ ０．０８９ ０．０２８
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ＵＲＨ—未处理稻壳；ＳＲＨ—硫酸预处理稻壳；

ＣＲＨ—柠檬酸预处理稻壳

图 ２　 稻壳样品的 ＦＴＩＲ 光谱

Ｆｉｇ．２　 ＦＴＩＲ ｓｐｅｃｔｒｕｍ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｓａｍｐｌｅｓ

２．２　 酸预处理对流化床中稻壳燃烧状况的改善

每个燃烧工况中床料粒径、静止床高、送风量均

恒定，分别为 ０．３６４ ｍｍ、≈４５０ ｍｍ、１．５ ｍ３ ／ ｈ，以减

少实验操作误差引起的 ＲＨＡ 性能差异． 表 ４ 为不同

温度下稻壳在小型流化床试验台中燃烧时的实验参

数，实际热态流化速度随设定温度逐渐升高，并且均

大于临界流化速度，说明本实验能够保证流化床的

正常流化． 而且在 ６００ ～ ９００ ℃ 整个设定温度范围

内，床料的流化状况良好，稻壳燃烧非常稳定，没有

出现床料粘结现象．
　 　 由于生物质中 Ｋ、Ｃｌ 等元素含量普遍较高，而
碱金属在流化床粘结团聚过程中起到主要作用，甚
至会导致流化床流化停滞［２４－２５］ ． 采用石英砂为床料
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时，一般运行温度超过 ７５０ ℃就会加速稻壳流化床

燃烧的粘结团聚问题． 为了研究酸预处理对稻壳流

化床团聚问题的抑制作用，对硫酸预处理条件下

８００ ℃燃烧所用石英砂床料进行形貌及性能测试．
图 ３（ａ）为石英砂的宏观形貌照片，可观察到 ８００ ℃
条件下使用后的石英砂呈淡黄色，颗粒松散，表面没

有明显的熔融层． 图 ３（ｂ）为石英砂低倍 ＳＥＭ 图，显
示了明显分离的颗粒，并无团聚大颗粒出现． 图 ３（ｃ）
进一步给出了单个石英砂床料的高倍 ＳＥＭ 图，石英

砂表面没有出现光滑的硅酸盐熔融层，只有少量细

小固体粉末 （主要为 ＲＨＡ） 附着在石英砂表面．
图 ３（ｄ）为图 ３（ ｃ）中相应选区的 ＥＤＳ 元素分析图

谱，石英砂除主要成分 Ｓｉ 外，基本检测不到其他金

属元素峰． 从以上分析可得出，硫酸预处理稻壳在

８００ ℃以石英砂为床料的小型流化床中燃烧并没有

发生粘结团聚现象，说明酸预处理抑制了硅酸盐的

低温熔融，改善了稻壳流化床燃烧状况．
表 ４　 小型流化床试验台中稻壳燃烧试验参数

　 Ｔａｂ．４　 Ｐａｒａｍｅｔｅｒｓ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ ｉｎ
ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ

设定温度 ／ ℃
临界流化速度 ／

（ｍ·ｓ－１）

流化区域

实际温度 ／ ℃

热态实际
流化速度 ／
（ｍ·ｓ－１）

流化数

６００ ０．０７２ ６１３ ０．２６５ ３．６９

７００ ０．０６７ ７２１ ０．２９６ ４．４１

８００ ０．０６３ ８２８ ０．３２６ ５．１９

９００ ０．０５９ ９１５ ０．３５６ ６．０１

（a）宏观形貌 （b）低倍SEM图

（c）高倍SEM图 （d）(c)中选区EDS元素分析

图 ３　 硫酸预处理条件下稻壳 ８００ ℃燃烧后石英砂的结构表征

Ｆｉｇ．３　 Ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎ ｏｆ ｑｕａｒｔｚ ｓａｎｄ ａｆｔｅｒ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｕｎｄｅｒ ｓｕｌｆｕｒｉｃ ａｃｉｄ ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ ａｔ ８００ ℃

２．３　 流化床所得稻壳灰的理化特性分析

图 ４ 给出了未处理稻壳、硫酸预处理稻壳以及

柠檬酸预处理稻壳在小型流化床中温度为 ６００、
７００、８００ 和 ９００ ℃下所得 ＲＨＡ 的宏观形貌图． 未处

理稻壳（ＵＲＨ）在小型流化床试验台（采用刚玉床

料）燃烧所得稻壳灰（ＵＲＨＡ）均为黑灰色粉末，并且

随燃烧温度的升高，ＵＲＨＡ 中黑色颗粒比例越来越

高，这说明未处理稻壳在流化床燃烧过程中发生了

碱金属和 ＳｉＯ２的共晶反应，形成低熔点盐，从而截

留了部分未燃尽碳在 ＵＲＨＡ 中． 相反，不同燃烧温

度下的 ＳＲＨＡ 和 ＣＲＨＡ 均为粉白色粉末，几乎不含

杂质，这说明酸预处理促进了稻壳在流化床中的完

全燃烧［２６］ ．
　 　 在宏观形貌分析的基础上，采用扫描电镜进一

步分析酸预处理后 ＲＨＡ 的微观结构，如图 ５ 所示，
分别为硫酸预处理后 ６００、８００ 和 ９００ ℃的 ＲＨＡ 以

及柠檬酸预处理后 ６００ ℃的 ＲＨＡ． 图 ５（ａ）ＳＥＭ 图

中低温 ＳＲＨＡ－６００ 和 ＣＲＨＡ－６００ 呈现交错网状或
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板片状无定形结构，从插图高倍 ＳＥＭ 图可看出该无

定形结构由 ＳｉＯ２颗粒紧密排列而成，颗粒粒径约为

２０～５０ ｎｍ． 为了更好地观察 ＲＨＡ 中纳米颗粒形态，
图 ５（ｂ）给出了上述 ＲＨＡ 的高倍 ＴＥＭ 图像，ＳＲＨＡ－

６００ 和 ＣＲＨＡ－６００ 是由类似球形纳米颗粒紧密聚集

而成，具有较好的分散性［２７］，同时，颗粒内部分布着

大量的开放均匀纳米孔隙结构 （白色孔洞），见

ＳＲＨＡ－６００ 插图［２８］ ．

（a）未处理

（b）硫酸预处理

（c）柠檬酸预处理

ＵＲＨＡ—未处理稻壳所得稻壳灰；ＳＲＨＡ—硫酸预处理稻壳所得稻壳灰；ＣＲＨＡ—柠檬酸预处理稻壳所得稻壳灰

图 ４　 稻壳在小型流化床 ６００～ ９００ ℃下所得 ＲＨＡ 的宏观形貌

Ｆｉｇ．４　 Ｍａｃｒｏｍｏｒｐｈｏｌｏｇｙ ｉｍａｇｅｓ ｏｆ ＲＨＡ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｉｎ ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ ａｔ ６００－９００ ℃

（a）SEM图（插图为高倍SEM图像）

（b）高倍TEM图

图 ５　 稻壳在小型流化床中所得 ４ 种 ＲＨＡ 的微观形貌表征

Ｆｉｇ．５　 Ｍｉｃｒｏｍｏｒｐｈｏｌｏｇｙ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎ ｏｆ ｆｏｕｒ ＲＨＡｓ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｉｎ ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ
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　 　 图５ 中，与 ＳＨＲＡ－６００ 相比，ＳＨＲＡ－８００ 和 ＳＨＲＡ－
９００ 的 ＳＥＭ 形貌没有发生明显变化，依然为类似球

形纳米颗粒组成的无定形结构，这说明硫酸预处理

后稻壳在小型流化床试验台中高温下（≥８００ ℃）燃
烧并未出现结晶和熔融现象． 但随着燃烧温度升

高，ＳＨＲＡ－８００ 和 ＳＨＲＡ－９００ 的高倍 ＴＥＭ 图略有不

同：纳米颗粒内部粒子尺寸逐渐长大，纳米孔隙分布

密度逐渐减小，这意味着随温度升高 ＲＨＡ 微观结构

仍会受到温度影响．
图 ６（ａ）、（ｂ）分别为不同燃烧温度下 ＳＲＨＡ 和

ＣＲＨＡ 的 Ｎ２吸附等温线及孔径分布情况． ＳＲＨＡ 和

ＣＲＨＡ 的 Ｎ２吸附等温线均呈Ⅳ型吸附等温线特征．
当 ｐ ／ ｐ０ ≥０．４ 时， 吸附和解吸附曲线之间出现了 Ｈ３

型回滞环，这说明吸附过程发生了多孔结构的毛细

管凝聚现象，并存在分布较宽的夹缝孔． 该吸附行

为表明酸预处理 ＲＨＡ 的内部孔隙主要为介孔结构．
插图 ＢＪＨ 孔径分布曲线也证明 ４ 个温度下所得

ＳＲＨＡ 和 ＣＲＨＡ 的孔径分布规律完全一致：具有丰

富的介孔结构，分布范围较宽（１．７ ～ ５０．０ ｎｍ），但绝

大多介孔主要集中在２～１０ ｎｍ．
　 　 所得 ＲＨＡ 的详细孔隙参数如图 ６（ ｃ）、（ｄ）所

示． 由图 ６（ｃ） 可以看出，预处理后流化床所得 ＲＨＡ
的比表面积均大于相同温度下马弗炉所得 ＲＨＡ 的

比表面积［１５］ ． ６００ ～ ７００ ℃时，ＣＲＨＡ 与 ＳＲＨＡ 的比

表面积相差不大，约为 ２０６ ～ ２３６ ｍ２ ／ ｇ，但从 ７００ ℃
开始两者比表面积差值逐渐增大（尤其 ＣＲＨＡ－９００
比表面积低至１１８．２４ ｍ２ ／ ｇ），这说明在低温下柠檬酸

对 ＲＨＡ 的改性效果与硫酸相当，但随燃烧温度升

高，柠檬酸的改性效果逐渐弱于硫酸． 图 ６（ ｄ）中

ＲＨＡ 的孔体积与图 ６（ ｃ）比表面积的变化规律一

致，两种酸预处理在 ６００ ～ ８００ ℃下的 ＲＨＡ 孔体积

相当，约为 ０．２７ ～ ０．３４ ｃｍ３ ／ ｇ，但 ＣＲＨＡ－９００ 的孔体

积（ ０． １７１ ｃｍ３ ／ ｇ ） 远低于 ＳＲＨＡ － ９００ 孔的体积

（０．２３７ ｃｍ３ ／ ｇ） ． 而 ＳＲＨＡ 和 ＣＲＨＡ 的平均孔径随温

度变化较小（约 ４．２～４．７ ｎｍ）．

SRHA-600
SRHA-700
SRHA-800
SRHA-900

200

160

120

80

40N
2吸

附
量

/（
cm

3 ?
g-

1 ）

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
相对压力

1 5 10 50100

1.0
0.8
0.6
0.4
0.2
0孔

体
积

/（
cm

3 ?
g-

1 ）

孔径/nm

（a）SRHAN2吸附等温曲线和孔径分布

SRHA
CRHA

280

240

200

160

120

80

比
表

面
积

/（
m

2 ?
g-

1 ）

600 700 800 900
θ/℃

(c)RHA比表面积

200

160

120

80

40

孔
体

积
/（
cm

3 ?
g-

1 ）

600 700 800 900
θ/℃

SRHA

CRHA

7

6

5

4

3

2

平
均

孔
径

/n
m

（d）RHA孔容及平均孔径

CRHA-600
CRHA-700
CRHA-800
CRHA-900

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
相对压力

N
2吸

附
量

/（
cm

3 ?
g-

1 ）

0.35

0.30

0.25

0.20

0.15

0.10

（b）CRHAN2吸附等温曲线和孔径分布

1.0
0.8
0.6
0.4
0.2
0

孔
体

积
/（
cm

3 ?
g-

1 ）

1 5 10 50100
孔径/nm

Descend

图 ６　 不同 ＲＨＡ 样品的孔隙表征曲线

Ｆｉｇ．６　 Ｐｏｒｅ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎ ｃｕｒｖｅｓ ｏｆ ｖａｒｉｏｕｓ ＲＨＡ ｓａｍｐｌｅｓ

　 　 表 ５ 为所得 ＳＲＨＡ 和 ＣＲＨＡ 化学成分及残炭含

量． 由表 ５ 可以看出，两种预处理条件下所有 ＲＨＡ
的残炭含量（质量分数）均低至 ０．０４％～０．０８％，这说

明酸预处理促进了稻壳在流化床中的完全燃烧． 两

种酸预处理条件下，ＲＨＡ 的 ＳｉＯ２ 纯度均高于 ９８％
（ＣＲＨＡ－９００ 除外），且 ＳＲＨＡ 中 ＳｉＯ２纯度整体高于
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ＣＲＨＡ． ＲＨＡ 中碱金属氧化物 Ｎａ２Ｏ 和 Ｋ２Ｏ 的质量

分数均低于 ０．１％，ＭｇＯ 质量分数也低至 ０．０３％． 但

ＣａＯ 质量分数较高，约占 ０．２％ ～ ０．４％，说明酸预处

理对稻壳中 Ｃａ 的去除效果不甚理想，同时燃烧过

程中 Ｃａ 不易逃逸，导致最终截留在 ＲＨＡ 中的 ＣａＯ

含量较高． 此外，由于燃烧过程中床料与炉体钢管

的流化磨损，所得 ＲＨＡ 中引入了 Ｆｅ２ Ｏ３、Ｃｒ２ Ｏ３ 和

ＮｉＯ 等杂质． 综合分析看来，硫酸的整体预处理效果

略高于柠檬酸预处理，而且 ８００ ℃ 下 ＲＨＡ 的纯度

最高．

表 ５　 不同预处理条件和燃烧温度下所得 ＲＨＡ 化学成分及残炭含量

　 Ｔａｂ．５　 Ｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ ａｎｄ ｕｎｂｕｒｎｔ ｃａｒｂｏｎ ｃｏｎｔｅｎｔ ｏｆ ＲＨＡ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｕｎｄｅｒ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔｓ ａｎｄ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ ％

化学

成分

硫酸预处理条件下燃烧温度 ／ ℃

６００ ７００ ８００ ９００

柠檬酸预处理条件下燃烧温度 ／ ℃

６００ ７００ ８００ ９００

ＳｉＯ２ ９８．０３０ ９８．３１０ ９８．８３０ ９８．２２０ ９８．０６０ ９８．１５０ ９８．１２０ ９７．８６０

Ｎａ２Ｏ ０．０４６ ０．０５２ － ０．０２６ ０．０２４ － ０．０１９ ０．０２２

ＭｇＯ ０．０２４ ０．０２３ ０．０２０ ０．０２９ ０．０２７ ０．０２８ ０．０４０ ０．０３８

Ａｌ２Ｏ３ ０．４９３ ０．５７８ ０．３５４ ０．３１１ ０．６４４ ０．６８１ ０．５２４ ０．５３２

Ｐ２Ｏ５ ０．１４０ ０．１３５ ０．１２０ ０．１８７ ０．２２０ ０．１８７ ０．１５４ ０．２３０

ＳＯ２ ０．１９７ ０．１０７ ０．０８６ ０．０８５ ０．１０２ ０．１２３ ０．０８４ ０．０９６

Ｋ２Ｏ ０．０８４ － ０．０４９ ０．０７８ ０．０７９ ０．０８４ ０．０９５ ０．０９１

ＣａＯ ０．４０１ ０．２０４ ０．１６０ ０．２０５ ０．３９０ ０．３７２ ０．４６５ ０．３９３

ＴｉＯ２ ０．０３４ ０．１１１ ０．０２３ ０．０２４ ０．０３８ ０．０４８ ０．０４４ ０．０４７

Ｃｒ２Ｏ３ ０．０５１ ０．０４２ － － ０．０５０ ０．０２０ ０．０４３ ０．０３９

ＭｎＯ ０．０５０ ０．０４０ ０．０３６ ０．０６２ ０．０５７ ０．０４６ ０．０６３ ０．０９４

Ｆｅ２Ｏ３ ０．３４５ ０．３４２ ０．２７７ ０．６９７ ０．２５３ ０．２２０ ０．３０４ ０．５１７

ＮｉＯ ０．０４３ ０．０１３ ０．００７ ０．０２７ ０．０１５ ０．００８ ０．０１３ ０．００７

ＣｕＯ ０．００８ ０．００５ ０．００８ ０．００６ ０．００４ ０．００４ ０．００６ ０．００６

ＺｎＯ ０．００７ ０．００３ ０．００４ ０．００９ ０．００４ ０．００５ ０．００５ ０．００５

ＳｒＯ ０．００４ ０．００１ ０．００１ ０．００３ ０．００２ ０．００５ ０．００１ ０．００４

Ｃｌ ０．０３１ ０．０２６ ０．０２６ ０．０２４ ０．０２９ ０．０２１ ０．０２１ ０．０２３

残炭 ０．０８０ ０．０６０ ０．０４０ ０．０７０ ０．０７０ ０．０７０ ０．０５０ ０．０６０

　 　 对上述酸预处理稻壳在小型流化床试验台不同

温度下燃烧所得 ＲＨＡ 进行了理化特性表征． 与

ＵＲＨＡ 相比，酸预处理后流化床所得 ＲＨＡ 的微观形

貌、孔隙结构以及纯度均有了大幅提升，酸预处理对

ＲＨＡ 性能的改善显而易见． 此外，相同预处理条件

下流化床所得 ＲＨＡ 性能优于马弗炉［１５］，这说明在

酸预处理基础上，流化床的流化燃烧也有助于提高

稻壳的燃烧效率及 ＲＨＡ 性能． 综上所述，酸预处理

和流化床燃烧协同作用提高了稻壳的燃烧效率及

ＲＨＡ 的理化特性．
２．４　 燃烧温度对稻壳灰影响的弱化

燃烧温度严重影响 ＵＲＨＡ 的理化性能，甚至会

导致 ＵＲＨＡ 完全丧失活性． 下面从 ＲＨＡ 随燃烧温

度的理化特性表征变化来研究酸预处理后流化床燃

烧温度对 ＲＨＡ 性能影响的弱化程度． 从图 ４（ｂ）、
（ｃ） 和图 ５ （ ａ） 可看出，６００ ～ ９００ ℃ 内 ＳＲＨＡ 和

ＣＲＨＡ 宏观和微观形貌没有发生明显变化，高温下

也无明显黑色颗粒出现，说明酸预处理基本消除了

阻碍稻壳燃烧的因素，使稻壳即使在高温下也能完

全燃烧． 但从图 ５（ｂ）ＴＥＭ 图中可以看出，随着燃烧

温度升高，ＳＲＨＡ 内部纳米孔隙分布逐渐减少． 进一

步分析不同温度下 ＳＲＨＡ 纳米颗粒尺寸变化，见
图 ７． ＳＲＨＡ－６００ 中纳米颗粒尺寸约为 １５ ～ ３０ ｎｍ，
随着燃烧温度升高，颗粒尺寸逐渐增大，９００ ℃时增

加至约＞５０ ｎｍ，但颗粒形状没有发生明显变化，说
明 ＲＨＡ 没有发生明显的结晶熔融现象．

对比不同温度下 ＲＨＡ 的孔隙特性变化（图 ６），
ＳＲＨＡ 和 ＣＲＨＡ 的吸附等温线和孔径分布随温度升

高逐次下移，ＢＥＴ 表面积和孔体积也随温度升高而

逐渐降低，说明经酸预处理后 ＲＨＡ 的孔隙特性依然

受到燃烧温度的影响． 低于 ８００ ℃ 时温度影响不

大，而 ９００ ℃ 时 ＲＨＡ 的孔隙特性明显降低（尤其

ＣＲＨＡ－９００），说明此时预处理的改善作用已不能完

全抵消燃烧温度对 ＲＨＡ 的制约． 在 ８００ ℃以下时，
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随燃烧温度的升高，ＳＲＨＡ 和 ＣＲＨＡ 中 ＳｉＯ２纯度略

微上升，残炭含量略微降低（表 ５），在 ８００ ℃时达到

峰值，而后质量降低． 这说明温度对 ＲＨＡ 中 ＳｉＯ２纯

度和残炭含量的制约只存在于高于 ８００ ℃的工况．
　 　 综合对比 ＲＨＡ 微观结构、孔隙特性以及化学成

分含量随燃烧温度变化，可见酸预处理大幅度削弱

了流化床燃烧温度对 ＲＨＡ 理化特性的制约． 低于

８００ ℃ 时，燃烧温度对 ＲＨＡ 的制约作用基本可忽

略；当高于 ８００ ℃时，燃烧温度的制约逐渐加强，尤
其对孔隙结构． 硫酸预处理对流化床燃烧温度制约

的弱化效应优于柠檬酸，尤其体现在高温区． 除酸

预处理外，流化燃烧方式也消除了部分温度的制约

作用． 实验结果表明，流化床燃烧预处理稻壳制备

高活性 ＲＨＡ 工艺的优化温度为 ７００～８００ ℃ ．

图 ７　 小型流化床不同温度所得 ＲＨＡ 纳米颗粒的 ＴＥＭ 图像对比（硫酸预处理）
Ｆｉｇ．７　 ＴＥＭ ｉｍａｇｅ ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎ ｏｆ ｎａｎｏｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｉｎ ＲＨＡ ｏｂｔａｉｎｅｄ ａｔ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ ｉｎ ｂｅｎｃｈ⁃ｓｃａｌｅ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ （ｓｕｌｆｕｒｉｃ ａｃｉｄ

ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ）

３　 结　 论

１）酸预处理稻壳在小型流化床试验台内燃烧

状况良好，石英砂床料颗粒松散，无粘结现象，酸预

处理阻止了稻壳中 ＳｉＯ２的熔融，避免了高温下流化

床的团聚问题．
２）酸预处理大幅提高了 ＲＨＡ 的理化特性，两

种酸预处理的 ＲＨＡ 均由 １５ ～ ５０ ｎｍ 的纳米颗粒聚

集而成，并含有约 ４ ｎｍ 的丰富介孔孔隙、≥９８％的

ＳｉＯ２纯度以及≤０．０８％的超低残炭质量分数．
３）低温下酸预处理大幅度消除了流化床燃烧

温度对 ＲＨＡ 理化特性的制约，但当温度高于 ８００ ℃
时，温度的制约作用逐渐显现． 硫酸预处理对流化

床燃烧温度制约的整体弱化效应优于柠檬酸． 同时

得到了预处理稻壳流化床燃烧制备高活性 ＲＨＡ 的

优化温度为 ７００～８００ ℃ ．

参考文献

［１］ ＰＯＤＥ Ｒ． Ｐｏｔｅｎｔｉａｌ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ ｗａｓｔｅ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ
ｂｉｏｍａｓｓ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ ［ Ｊ］ ． Ｒｅｎｅｗａｂｌｅ ａｎｄ Ｓｕｓｔａｉｎａｂｌｅ Ｅｎｅｒｇｙ Ｒｅ⁃
ｖｉｅｗｓ， ２０１６， ５３： １４６８． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｒｓｅｒ．２０１５．０９．０５１

［２］ 胡彦伟，程珙，李浩然，等．化学沉淀法制备纳米 ＳｉＯ２颗粒［ Ｊ］ ．化
工学报， ２０１６， ６７（ ｓ１）： ３７９． ＤＯＩ： １０．１１９４９ ／ ｊ． ｉｓｓｎ．０４３８－１１５７．
２０１６０５６５
ＨＵ Ｙａｎｗｅｉ， ＣＨＥＮＧ Ｇｏｎｇ， ＬＩ Ｈａｏｒａｎ， ｅｔ ａｌ． Ｓｙｎｔｈｅｓｉｓ ｏｆ ＳｉＯ２

ｎａｎｏｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｂｙ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｉｏｎ［ Ｊ］ ． ＣＩＥＳＣ Ｊｏｕｒｎａｌ， ２０１６，
６７（ｓ１）： ３７９． ＤＯＩ： １０．１１９４９ ／ ｊ．ｉｓｓｎ．０４３８－１１５７．２０１６０５６５

［３］ ＶＥＮＫＡＴＡＮＡＲＡＹＡＮＡＮ Ｈ Ｋ， ＲＡＮＧＡＲＡＪＵ Ｐ Ｒ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｇｒｉｎｄ⁃
ｉｎｇ ｏｆ ｌｏｗ⁃ｃａｒｂｏｎ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ ｏｎ ｔｈｅ ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅ ａｎｄ ｐｅｒｆｏｒｍ⁃

ａｎｃｅ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ ｂｌｅｎｄｅｄ ｃｅｍｅｎｔ ｃｏｎｃｒｅｔｅ［ Ｊ］ ． Ｃｅｍｅｎｔ ａｎｄ Ｃｏｎ⁃
ｃｒｅｔｅ Ｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓ， ２０１５， ５５： ３４８． ＤＯＩ： １０． １０１６ ／ ｊ． ｃｅｍｃｏｎｃｏｍｐ．
２０１４．０９．０２１

［４］ ＬＩＵ Ｘ， ＣＨＥＮ Ｘ， ＹＡＮＧ Ｌ， ｅｔ ａｌ． Ａ ｒｅｖｉｅｗ ｏｎ ｒｅｃｅｎｔ ａｄｖａｎｃｅｓ ｉｎ
ｔｈｅ ｃｏｍｐｒｅｈｅｎｓｉｖｅ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ ［ Ｊ］ ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ
Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｉｎｔｅｒｍｅｄｉａｔｅｓ， ２０１６， ４２（２）： ８９３． ＤＯＩ： １０．１００７ ／ ｓ１１１６４－
０１５－２０６１－ｙ

［５］ ＬＩＵ Ｎ， ＨＵＯ Ｋ， ＭＣＤＯＷＥＬＬ Ｍ Ｔ， ｅｔ ａｌ． Ｒｉｃｅ ｈｕｓｋｓ ａｓ ａ ｓｕｓｔａｉｎ⁃
ａｂｌｅ ｓｏｕｒｃｅ ｏｆ ｎａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄ ｓｉｌｉｃｏｎ ｆｏｒ ｈｉｇｈ ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ Ｌｉ⁃ｉｏｎ ｂａｔ⁃
ｔｅｒｙ ａｎｏｄｅｓ［Ｊ］ ． Ｓｃｉｅｎｔｉｆｉｃ Ｒｅｐｏｒｔｓ， ２０１３， ３（５）： １９１９． ＤＯＩ： １０．
１０３８ ／ ｓｒｅｐ０１９１９

［６］ ＳＵＴＡＳ Ｊ， ＭＡＮＡ Ａ， ＰＩＴＡＫ Ｌ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｎｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ
ａｓｈ ｔｏ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ ｂｒｉｃｋｓ［ Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｄｉａ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ， ２０１２， ３２：
１０６１． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｐｒｏｅｎｇ．２０１２．０２．０５５

［７］ ＪＥＭＢＥＲＥ Ａ Ｌ， ＦＡＮＴＡ Ｓ Ｗ． Ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｓｙｎｔｈｅｓｉｓ ｏｆ ｓｉｌｉｃａ ｐｏｗ⁃
ｄｅｒ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ ａｓ ｒｅｉｎｆｏｒｃｅｍｅｎｔ ｆｉｌｌｅｒ ｉｎ ｒｕｂｂｅｒ ｔｉｒｅ ｔｒｅａｄ
ｐａｒｔ： ｒｅｐｌａｃｅｍｅｎｔ ｏｆ ｃｏｍｍｅｒｃｉａｌ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｅｄ ｓｉｌｉｃａ［Ｊ］ ． Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ
Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ， ２０１７， ６ （ １）： ３７．
ＤＯＩ： １０．１１６４８ ／ ｊ．ｉｊｍｓａ．２０１７０６０１．１６

［８］ ＧＵ Ｓ， ＺＨＯＵ Ｊ， ＹＵ Ｃ， ｅｔ ａｌ． Ａ ｎｏｖｅｌ ｔｗｏ⁃ｓｔａｇｅｄ ｔｈｅｒｍａｌ ｓｙｎｔｈｅｓｉｓ
ｍｅｔｈｏｄ ｏｆ ｇｅｎｅｒａｔｉｎｇ ｎａｎｏｓｉｌｉｃａ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｖｉａ ｐｒｅ⁃ｐｙｒｏｌｙｓｉｓ ｃｏｍ⁃
ｂｉｎｅｄ ｗｉｔｈ ｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎ ［ Ｊ］ ． Ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ Ｃｒｏｐｓ ａｎｄ Ｐｒｏｄｕｃｔｓ， ２０１５，
６５： １． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｉｎｄｃｒｏｐ．２０１４．１１．０４５

［９］ ＫＲＩＳＨＮＡＲＡＯ Ｒ Ｖ， ＳＵＢＲＡＨＭＡＮＹＡＭ Ｊ， ＪＡＧＡＤＩＳＨ ＫＵＭＡＲ
Ｔ． Ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｏｆ ｂｌａｃｋ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｉｎ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｓｉｌｉｃａ ａｓｈ
［Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ ｔｈｅ Ｅｕｒｏｐｅａｎ Ｃｅｒａｍｉｃ Ｓｏｃｉｅｔｙ， ２００１， １： ９９． ＤＯＩ：
１０．１０１６ ／ Ｓ０９５５－２２１９（００）００１７０－９

［１０］ ＳＡＲＡＮＧＩ Ｍ， ＢＨＡＴＴＡＣＨＡＲＹＹＡ Ｓ， ＢＥＨＥＲＡ Ｒ Ｃ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｏｎ ｍｏｒｐｈｏｌｏｇｙ ａｎｄ ｐｈａｓｅ ｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎｓ ｏｆ ｎａｎｏ⁃ｃｒｙｓ⁃
ｔａｌｌｉｎｅ ｓｉｌｉｃａ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ［Ｊ］ ． Ｐｈａｓｅ Ｔｒａｎｓｉｔｉｏｎｓ， ２００９，
８２（５）： ３７７． ＤＯＩ： １０．１０８０ ／ ０１４１１５９０９０２９７８５０２

［１１］ＳＨＥＮ Ｊ， ＬＩＵ Ｘ， ＺＨＵ Ｓ， ｅｔ ａｌ． Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎ ｐａｒａｍｅｔｅｒｓ ｏｎ
ｔｈｅ ｓｉｌｉｃａ ｐｈａｓｅ ｏｆ ｏｒｉｇｉｎａｌ ａｎｄ ｌｅａｃｈｅｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ［ Ｊ］ ． Ｍａｔｅｒｉａｌｓ
Ｌｅｔｔｅｒｓ， ２０１１， ６５（８）： １１７９． ＤＯＩ：１０．１０１６ ／ ｊ．ｍａｔｌｅｔ．２０１１．０１．０３４

·３５·第 ３ 期 陈佩， 等： 预处理稻壳流化床燃烧制备纳米 ＳｉＯ２的小试实验



［１２］ＬＩＵ Ｘ， ＢＩ Ｘ Ｔ． Ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ｉｎｏｒｇａｎｉｃ ｃｏｎｓｔｉｔｕｅｎｔｓ ｆｒｏｍ ｐｉｎｅ ｂａｒｋｓ
ａｎｄ ｓｗｉｔｃｈｇｒａｓｓ［ Ｊ］ ． Ｆｕｅｌ Ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， ２０１１， ９２（７）：
１２７３． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｆｕｐｒｏｃ．２０１１．０１．０１６

［１３］ＳＡＬＡＳ Ａ， ＤＥＬＶＡＳＴＯ Ｓ， ＧＵＴＩＥＲＲＥＺ Ｒ Ｍ Ｄ， ｅｔ ａｌ． Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎ
ｏｆ ｔｗｏ ｐｒｏｃｅｓｓｅｓ ｆｏｒ ｔｒｅａｔｉｎｇ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ ｆｏｒ ｕｓｅ ｉｎ ｈｉｇｈ ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ
ｃｏｎｃｒｅｔｅ［Ｊ］ ． Ｃｅｍｅｎｔ ａｎｄ Ｃｏｎｃｒｅｔｅ Ｒｅｓｅａｒｃｈ， ２００９， ３９（９）： ７７３．
ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｃｅｍｃｏｎｒｅｓ．２００９．０５．００６

［１４］ＡＬＹＯＳＥＦ Ｈ Ａ， ＥＩＬＥＲＴ Ａ， ＷＥＬＳＣＨＥＲ Ｊ， ｅｔ ａｌ． Ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎ
ｏｆ ｂｉｏｇｅｎｉｃ ｓｉｌｉｃａ ｇｅｎｅｒａｔｅｄ ｂｙ ｔｈｅｒｍｏ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｏｆ ｒｉｃｅ
ｈｕｓｋ［Ｊ］ ． Ｐａｔｉｃｕｌａｔｅ Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， ２０１３， ３１（５）： ５２４．
ＤＯＩ： １０．１０８０ ／ ０２７２６３５１．２０１３．７８２９３１

［１５］ＣＨＥＮ Ｐ， ＧＵ Ｗ， ＦＡＮＧ Ｗ， ｅｔ ａｌ． Ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ｍｅｔａｌ ｉｍｐｕｒｉｔｉｅｓ ｉｎ
ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｎｄ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ ｕｎｄｅｒ ｓｉｍｐｌｉｆｉｅｄ ａｃｉｄ
ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｐｒｏｃｅｓｓ ［ Ｊ］ ． Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｐｒｏｇｒｅｓｓ ａｎｄ Ｓｕｓｔａｉｎａｂｌｅ
Ｅｎｅｒｇｙ， ２０１７， ３６（３）： ８３０． ＤＯＩ： １０．１００２ ／ ｅｐ．１２５１３

［１６］李万海， 齐爱玖， 王红． 稻壳制备二氧化硅的研究［ Ｊ］ ． 吉林化

工学院学报， ２００８， ２５（３）： ４７． ＤＯＩ： １０．３９６９ ／ ｊ．ｉｓｓｎ．１００７－２８５３．
２００８．０３．０１２
ＬＩ Ｗａｎｈａｉ， ＱＩ Ａｉｊｉｕ， ＷＡＮＧ Ｈｏｎｇ． Ｓｔｕｄｙ ｏｎ ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｓｉｌｉｃｏｎ
ｄｉｏｘｉｄｅ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ［ Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｊｉｌｉｎ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ ｏｆ Ｃｈｅｍｉｃａｌ
Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， ２００８， ２５（３）： ４７． ＤＯＩ： １０．３９６９ ／ ｊ． ｉｓｓｎ．１００７－２８５３．
２００８．０３．０１２

［１７］ＹＯＯＮ Ｓ Ｊ， ＳＯＮ Ｙ Ｉ， ＫＩＭ Ｙ Ｋ， ｅｔ ａｌ． Ｇａｓｉｆｉｃａｔｉｏｎ ａｎｄ ｐｏｗｅｒ ｇｅｎ⁃
ｅｒａｔｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｎｄ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｐｅｌｌｅｔ ｕｓｉｎｇ ａ ｄｏｗｎ⁃
ｄｒａｆｔ ｆｉｘｅｄ⁃ｂｅｄ ｇａｓｉｆｉｅｒ ［ Ｊ］ ． Ｒｅｎｅｗａｂｌｅ Ｅｎｅｒｇｙ ， ２０１２， ４２ （ １）：
１６３． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｒｅｎｅｎｅ．２０１１．０８．０２８

［１８］ ＭＡＤＨＩＹＡＮＯＮ Ｔ， ＳＡＴＨＩＴＲＵＡＮＧＳＡＫ Ｐ， ＳＯＰＯＮＲＯＮＮＡＲＩＴ
Ｓ， ｅｔ ａｌ． Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｒｉｃｅ⁃ｈｕｓｋ ｉｎ ａ ｓｈｏｒｔ⁃ｃｏｍｂｕｓ⁃
ｔｉｏｎ⁃ｃｈａｍｂｅｒ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ⁃ｂｅｄ ｃｏｍｂｕｓｔｏｒ （ ＳＦＢＣ） ［ Ｊ］ ． Ａｐｐｌｉｅｄ Ｔｈｅｒ⁃
ｍａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ， ２０１０， ３０（４）： ３４７． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ａｐｐｌｔｈｅｒｍａ⁃
ｌｅｎｇ．２００９．０９．０１４

［１９］ＳＡＩＤＵＲ Ｒ， ＡＢＤＥＬＡＺＩＺ Ｅ Ａ， ＤＥＭＩＲＢＡＳ Ａ， ｅｔ ａｌ． Ａ ｒｅｖｉｅｗ ｏｎ
ｂｉｏｍａｓｓ ａｓ ａ ｆｕｅｌ ｆｏｒ ｂｏｉｌｅｒｓ［ Ｊ］ ． Ｒｅｎｅｗａｂｌｅ ＆ Ｓｕｓｔａｉｎａｂｌｅ Ｅｎｅｒｇｙ
Ｒｅｖｉｅｗｓ， ２０１１， １５（５）： ２２６２． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｒｓｅｒ．２０１１．０２．０１５

［２０］杜胜磊． 生物质热化学利用过程中无机矿物质转化规律及灰熔

融特性研究［Ｄ］． 武汉： 华中科技大学， ２０１４
ＤＵ Ｓｈｅｎｇｌｅｉ． Ｆｕｎｄａｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｙ ｏｎ ｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｂｅｈａｖｉｏｒ ｏｆ ｉｎｏｒ⁃

ｇａｎｉｃ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ ｄｕｒｉｎｇ ｔｈｅｒｍｏｃｈｅｍｉｃａｌ ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ ｏｆ ｂｉｏｍａｓｓ ａｎｄ
ａｓｈ ｆｕｓｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ［Ｄ］． Ｗｕｈａｎ： Ｈｕａｚｈｏｎｇ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ ｏｆ Ｓｃｉ⁃
ｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， ２０１４

［２１］ＨＵＡＮＧ Ｓ， ＪＩＮＧ Ｓ， ＷＡＮＧ Ｊ， ｅｔ ａｌ． Ｓｉｌｉｃａ ｗｈｉｔｅ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ
ｈｕｓｋ ｉｎ ａ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ［ Ｊ］ ． Ｐｏｗｄｅｒ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， ２００１， １１７（３）：
２３２． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ Ｓ００３２－５９１０（００）００３７２－７

［２２］ＷＥＲＴＨＥＲ Ｊ， ＳＡＥＮＧＥＲ Ｍ， ＨＡＲＴＧＥ Ｅ Ｕ， ｅｔ ａｌ．Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｏｆ
ａｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌ ｒｅｓｉｄｕｅｓ ［ Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｓｓ ｉｎ Ｅｎｅｒｇｙ ａｎｄ Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ Ｓｃｉ⁃
ｅｎｃｅ， ２０００， ２６（１）： １． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ Ｓ０３６０－１２８５（９９）００００５－２

［２３］ＣＨＥＮ Ｐ， ＢＩＥ Ｈ， ＢＩＥ Ｒ． Ｌｅａｃｈｉｎｇ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ａｎｄ ｋｉｎｅｔｉｃｓ ｏｆ
ｔｈｅ ｍｅｔａｌ ｉｍｐｕｒｉｔｉｅｓ ｐｒｅｓｅｎｔ ｉｎ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ｄｕｒｉｎｇ ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｆｏｒ ｔｈｅ
ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ｎａｎｏｓｉｌｉｃａ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ［ Ｊ］ ． Ｋｏｒｅａｎ Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃｈｅｍｉｃａｌ
Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ， ２０１８， ３５（９）： １９１１． ＤＯＩ： １０． １００７ ／ ｓ１１８１４－ ０１８－
０１０３－ｚ

［２４］尚琳琳． 生物质流化床燃烧粘结特性及控制研究［Ｄ］． 北京： 中

国科学院研究生院（工程热物理研究所）， ２０１２
ＳＨＡＮＧ Ｌｉｎｌｉｎ． Ｓｔｕｄｙ ｏｎ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ａｎｄ ｃｏｕｎｔｅｒ⁃
ａｃｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ｏｆ ｂｉｏｍａｓｓ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｉｎ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ ｂｅｄ［Ｄ］． Ｂｅｉ⁃
ｊｉｎｇ： Ｇｒａｄｕａｔｅ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ ｏｆ Ｃｈｉｎｅｓｅ Ａｃａｄｅｍｙ ｏｆ Ｓｃｉｅｎｃｅｓ， ２０１２

［２５］ＳＩＮＧＨ Ｒ Ｉ， ＭＯＨＡＰＡＴＲＡ Ｓ Ｋ， ＧＡＮＧＡＣＨＡＲＹＵＬＵ Ｄ． Ｓｔｕｄｉｅｓ
ｉｎ ａｎ ａｔｍｏｓｐｈｅｒｉｃ ｂｕｂｂｌｉｎｇ ｆｌｕｉｄｉｚｅｄ⁃ｂｅｄ ｃｏｍｂｕｓｔｏｒ ｏｆ １０ ＭＷ ｐｏｗｅｒ
ｐｌａｎｔ ｂａｓｅｄ ｏｎ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ［ Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ Ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ ａｎｄ Ｍａｎａｇｅｍｅｎｔ，
２００８， ４９（１１）： ３０８６． ＤＯＩ： １０．１０１６ ／ ｊ．ｅｎｃｏｎｍａｎ．２００８．０６．０１１

［２６］陈佩． 稻壳预处理对稻壳灰的影响研究［Ｄ］． 哈尔滨： 哈尔滨工

业大学， ２０１４
ＣＨＥＮ Ｐｅｉ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｐｒｅｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｏｎ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ［Ｄ］．
Ｈａｒｂｉｎ： Ｈａｒｂｉｎ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ ｏｆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， ２０１４

［２７］ＬＩＵ Ｙ， ＧＵＯ Ｙ， ＺＨＵ Ｙ， ｅｔ ａｌ． Ａ ｓｕｓｔａｉｎａｂｌｅ ｒｏｕｔｅ ｆｏｒ ｔｈｅ ｐｒｅｐａｒａ⁃
ｔｉｏｎ ｏｆ ａｃｔｉｖａｔｅｄ ｃａｒｂｏｎ ａｎｄ ｓｉｌｉｃａ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ ａｓｈ［Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ
Ｈａｚａｒｄｏｕｓ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ， ２０１１， １８６ （ ２ ／ ３）： １３１４． ＤＯＩ： １０． １０１６ ／ ｊ．
ｊｈａｚｍａｔ．２０１０．１２．００７

［２８］ＧＵ Ｓ， ＺＨＯＵ Ｊ， ＬＵＯ Ｚ， ｅｔ ａｌ． Ａ ｄｅｔａｉｌｅｄ ｓｔｕｄｙ ｏｆ ｔｈｅ ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｐｙ⁃
ｒｏｌｙｓｉｓ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ａｎｄ ｆｅｅｄｓｔｏｃｋ ｐａｒｔｉｃｌｅ ｓｉｚｅ ｏｎ ｔｈｅ ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ ｏｆ
ｎａｎｏｓｉｌｉｃａ ｆｒｏｍ ｒｉｃｅ ｈｕｓｋ［Ｊ］ ． Ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ Ｃｒｏｐｓ ａｎｄ Ｐｒｏｄｕｃｔｓ， ２０１３，
５０（４）： ５４０． ＤＯＩ：１０．１０１６ ／ ｊ．ｉｎｄｃｒｏｐ．２０１３．０８．００４

（编辑　 杨　 波）

·４５· 哈　 尔　 滨　 工　 业　 大　 学　 学　 报　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 第 ５１ 卷　


