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摘　要：为了评估数控（ＮＣ）机床的可靠性，提出了用ＡＩＣ、ＢＩＣ信息准则选择多台 ＮＣ机床故障间隔时间的
分布模型和模型参数的方法．用Ｆｉｓｈｅｒ信息矩阵法（ＦＭ）给出了模型参数和机床平均寿命的可靠度及可靠度
为９０％时的工作保证时间的区间估计，用ＭｏｎｔｅＣａｒｌｏ（ＭＣ）仿真法扩大少样本数据的样本容量，提高了区间
估计的精度．结果表明，平均寿命的可靠度及可靠度为９０％时的工作保证时间的区间估计长度分别减少了
９３％、９５％．
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　　在数控机床的可靠性评估中，平均故障间隔
时间（ｔＭＴＢＦ）、给定时间的可靠度 Ｒ（ｔ）和一定可
靠度下的工作时间 ｔ（Ｒ）是评估机床可靠性的重
要指标之一．可靠性试验是可靠性评估的基础，一
般常采用多台定时截尾试验［１－２］．

分布模型的选择是评估的难点和关键．常见
的分布模型有指数分布和 Ｗｅｉｂｕｌｌ分布，其选择

的方法是先假设故障间隔时间（ｔＴＢＦ）服从某一分
布，随后用Ｋ－Ｓ或χ２检验进行检验［３］，但有时会

出现２种分布均被通过的情况［４］；对于可线性化

的分布模型，可用最小二乘法求解模型，并用相关

系数进行检验［５］，但该方法所得模型并非最优；

另外，还有其他选择模型的方法，如：综合法［３］、

误差面积比［４］、灰关联［６］、神经网络［７］等方法．但
对于少样本数据，上述方法所得模型精度一般较

低．在机床可靠性评估中，参数估计多局限于参数
的点估计，对于参数区间估计的报道则较少．

本文基于ＡＩＣ、ＢＩＣ信息准则优选ｔＴＢＦ模型和
参数，给出了ｔＴＢＦ模型参数和可靠性指标的点估
计，用 Ｆｉｓｈｅｒ信息矩阵法给出了模型参数及



Ｒ（ｔＭＴＢＦ）、ｔ（０９）等可靠性指标的区间估计．最后
用蒙特卡洛法（ＭＣ）提高了区间估计的精度．

１　基于ＡＩＣ、ＢＩＣ信息准则的模型和
方法选择

１１　模型选择
数控机床时间截尾数据通常为不完全数据，其

中包含右删失数据．设某次试验投入ｋ台机床，所
得数据为ｔ＝（ｔｉ，ｔｃｊ）（ｉ＝１，２，…，ｎ；ｊ＝１，２，…，
ｋ），其中ｔｉ为失效数据，ｔｃｊ为截尾数据．一般每台机
床有一个截尾数据，且不相等．设截尾数据的概率
密度和可靠度分别为ｆ（ｔ；θ）、Ｒ（ｔ；θ），则用极大似
然法（ＭＬＥ）优选模型时，其对数似然函数为

ｌｎ［Ｌ（θ；ｔ）］＝ｌｎ∏
ｎ

ｉ＝１
ｆ（ｔｉ；θ）×∏

ｋ

ｊ＝１
Ｒ（ｔｃｊ；θ( )） ，

（１）
令

ｌｎ［Ｌ（θ；ｔ）］／θ＝０，
则可得参数的估计值 θ^．

不同模型对试验数据信息反映的准确性各

异，其中，只有对数据拟合度好、参数少、形式简单

的模型才是最佳模型．ＡＩＣ信息准则将Ｋ－Ｌ距离
和极大似然方法相结合，并利用了似然估计性

质［８－９］，其形式如下：

ＡＩＣ＝－２（ｍａｘｉｍｕｍｌｏｇｌｉｋｅｌｉｈｏｏｄ）＋２ｍ．
ＢＩＣ信息准则［１０－１１］是另一种模型选择的有效方

法之一，其形式如下：

ＢＩＣ＝－２（ｍａｘｉｍｕｍｌｏｇｌｉｋｅｌｉｈｏｏｄ）＋ｍ×ｌｎ（ｎ）．
其中ｍ是参数数量，ｎ是观测数据数．可见，ＢＩＣ对
增加的参数加上更大的惩罚项ｍ×ｌｎ（ｎ）．因此，
ＢＩＣ更有可能选择参数少的模型．ＡＩＣ、ＢＩＣ作为
模型选择的有效方法之一，其值越小者模型越好．

故障间隔时间分布模型一般为指数分布或

Ｗｅｉｂｕｌｌ分布，因此，以指数分布、Ｗｅｉｂｕｌｌ分布或
其他分布作为备选分布模型，用ＭＬＥ法分别求取
最大似然函数值，最后得到 ＡＩＣ、ＢＩＣ值，该值最
小者即为所求最佳模型．
１２　方法选择

常见的估计参数的方法有最小二乘法（ＬＳＭ）
和ＭＬＥ法．其中，ＬＳＭ根据因变量的不同可分 Ｘ
方向秩回归（ＲＲＸ）和Ｙ方向秩回归（ＲＲＹ）［１２］．

Ｗｅｉｂｕｌｌ模型可经对数变换线性化，然后用
ＬＳＭ求解．对于不完整数据可用 Ｊｏｈｎｓｏｎ法得到
不完整数据中失效数据的失效顺序号，再按中位

秩估计得到相应的可靠度［１３］．Ｗｅｉｂｕｌｌ模型用
ＭＬＥ法估计参数时，所得极大似然估计方程没有

封闭形式，可用迭代法解之．为了使其快速收敛，
初值可取ＬＳＭ所得估计值．最后用ＡＩＣ、ＢＩＣ准则
优选最佳参数估计方法．

２　参数及可靠性指标的区间估计
２１　参数的区间估计

通常在大样本情况下，极大似然估计量是渐

进正态分布的．在小样本情况下，参数的对数更接
近正态分布．所以，根据渐近正态原理有

（ｌｎθ^－ｌｎθ）／ ｖａｒ（^θ槡 ）～Ｎ（０，１），
进而可得参数θ的估计区间值如下：

ＣＢθ＝θ^ｅｘｐ（±ｚα／２ ｖａｒ（^θ槡 ）／^θ）． （２）
其中，ｖａｒ（^θ）为估计参数的方差，ｚα／２为置信度为
１－α的正态分布的分位数．因此，若求得参数的
方差，即可得其估计区间．参数的方差可用Ｆｉｓｈｅｒ
信息矩阵法（ＦＭ）解决［１４－１５］，即参数方差矩阵为

Ｆｉｓｈｅｒ信息矩阵的逆．为了便于说明，下面以两参
数Ｗｅｉｂｕｌｌ分布为例．

设时间截尾Ｗｅｉｂｕｌｌ分布的失效数为ｎ，截尾
数为ｋ，则由式（１）知其对数似然函数为

　ｌｎ（Ｌ）＝Λ＝ｌｎ∏
ｎ

ｉ＝１

β
η
ｔｉ( )η

β－１

ｅｘｐ－ ｔｉ( )η[ ]( ){ β

·

　　 ∏
ｋ

ｊ＝１
ｅｘｐ－ ｔｃｊ( )η[ ]( ) }β

＝ｎｌｎβ－ｎβｌｎη＋（β－

　　１）∑
ｎ

ｉ＝１
ｌｎｔｉ－∑

ｎ

ｉ＝１

ｔｉ( )η
β

－∑
ｋ

ｊ＝１

ｔｃｊ( )η
β

．

其中，β为形状参数，η为尺度参数，均大于零，所以
２Λ
β２
＝－ｎ
β２
－ ∑

ｎ

ｉ＝１
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β

ｌｎ２ ｔｉ( )η[ ＋∑
ｋ

ｊ＝１

ｔｃｊ( )η
β

·

　　　ｌｎ２ ｔｃｊ( ) ]η
，

２Λ
βη
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η
＋ １
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ｎ

ｉ＝１
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ｋ
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ｋ
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ｔβ( )ｃｊ

















 ．

（３）
由Ｆｉｓｈｅｒ信息矩阵法知

ｖａｒ（β＾） ｃｏｖ（β＾，η＾）

ｃｏｖ（β＾，η＾） ｖａｒ（η＾
[ ]

）
＝
－
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－
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－
２Λ
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－
２Λ
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２

－１

β＝β^，η＝η^

．

（４）
２２　可靠性指标的区间估计

在获得模型的参数估计值后，易得其点估计，平
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均故障间隔时间（ｔＭＴＢＦ）、给定时间的可靠度Ｒ（ｔ）和
一定可靠度下的工作时间ｔ（Ｒ）计算公式如下：

ｔＭＴＢＦ ＝η
＾Γ（１＋１／β＾），

Ｒ（ｔ）＝ｅｘｐ［－（ｔ／η＾）β^］， （５）
ｔ（Ｒ）＝ｅｘｐ（（１／β＾）ｌｎ（－ｌｎＲ）＋ｌｎη＾）．（６）

２２１　给定时间可靠度Ｒ（ｔ）的区间估计
在Ｗｅｉｂｕｌｌ分布中，设Ｔ＝ｌｎｔ，则Ｔ服从极

小值分布，其可靠性函数为

Ｒ（Ｔ）＝ｅｘｐ（－ｅｘｐ（（Ｔ－μ）／σ））．
μ、σ为该函数参数．设 μ＝ｌｎη，σ＝１／β，ｕ＝
β（ｌｎｔ－ｌｎη），则极小值分布可靠性函数可变换
为Ｗｅｉｂｕｌｌ分布可靠性函数
Ｒ（ｔ）＝ｅｘｐ（－ｅｘｐ（ｌｎ（ｔ／η）β））＝ｅｘｐ（－ｅｘｐｕ）．

（７）
所以，若ｕ的置信区间已知，便可得出Ｒ（ｔ）的置
信区间．ｕ的置信区间为

　ＣＢｕ ＝［ｕＬ，ｕＵ］＝［ｕ
＾－ｚα ｖａｒ（ｕ＾槡 ），ｕ＾＋

ｚα ｖａｒ（ｕ＾槡 ）］．
其中，

ｖａｒ（ｕ＾）＝ｕ
２^

β
＾
２
ｖａｒ（β

＾
）＋β

＾
２

η２^
ｖａｒ（η＾）－ ２ｕ

＾

η( )＾ ｃｏｖ（β＾，η＾）．
（８）

至此，由式（７）可得出给定时间可靠度的置信区
间估计

ＣＢＲ（ｔ） ＝［ｅｘｐ（－ｅｘｐｕＵ），ｅｘｐ（－ｅｘｐｕＬ）］．

２２．２　一定可靠度下的工作时间ｔ（Ｒ）的区间估计
在式（６）中，令
ｖ＝ｌｎｔ＝（１／β）ｌｎ（－ｌｎＲ）＋ｌｎη，

则

　ｖａｒ（^ｖ）＝１
β４^
［ｌｎ（－ｌｎＲ）］２ｖａｒ（β＾）＋１

η２^
ｖａｒ（η＾）＋

２－１
β＾( )２ ｌｎ（－ｌｎＲ）

＾( )η
ｃｏｖ（β＾，η＾）．（９）

所 以，ｖ的 置 信 区 间 为 ＣＢｖ ＝ ［ｖＬ，ｖＵ］ ＝

［ｖ＾－ｚα ｖａｒ（ｖ＾槡 ），ｖ＾＋ｚα ｖａｒ（ｖ＾槡 ）］，最后得到ｔ的
置信区间为ＣＢｔ＝［ｔＬ，ｔＵ］＝［ｅ

ｖＬ，ｅｖＵ］．

３　案例分析
数据来源于文献［１］，该文给出了１０台加工

中心的不完整数据３０个，其中失效数据２０个，时
间截尾数据 １０个，属于小样本数据．具体为：
１７６００，２４８００，１０５０，４７２００，４５００，３９００，
２０９３３， ２６１２５， ５１０００， １２０００， ２２４００，
２６７５０， ３２００， ５０００， １３８５０， ３９８００，
４７８００，３５３００，３４８００，１３７０６，３３２５０，
８４００， ２６７００， １６５００， ２８３１６，
７００００，５６２００，３８７００，３８３００，１５０

（带号者为时间截尾数据）．
３１　模型选择

以指数分布、Ｗｅｉｂｕｌｌ分布作为备选分布模
型，用ＭＬＥ法求解，所得结果如表１所示．

表１　模型选择结果

备选分布 β η γ λ ＡＩＣ ＢＩＣ

２Ｗｅｉｂｕｌｌ分布 １２００９ ３７６９８９３ ２８１１７６６ ２８３９７９０
３Ｗｅｉｂｕｌｌ分布 １２９２６ ３８６２９３３ －８５６２５ ２８３６７４０ ２８７８７７６
指数分布 ０００２６ ２８２０３７６ ２８４８４００

　　从表１可见，２参数 Ｗｅｉｂｕｌｌ分布的 ＡＩＣ、ＢＩＣ
值均较小，所以选取２参数Ｗｅｉｂｕｌｌ分布作为时间
截尾ＴＢＦ可靠性评估模型．
３２　方法选择

２参数Ｗｅｉｂｕｌｌ分布的可靠性函数如式（５），
线性化后令ｙ＝ｌｎ［－ｌｎ（Ｒ（ｔ））］，ｘ＝ｌｎ（ｔ），则

β^＝
∑
ｎ

ｉ＝１
（ｘｉ－珋ｘ）（ｙｉ－珋ｙ）

∑
ｎ

ｉ＝１
（ｘｉ－珋ｘ）

２
，

η^＝ｅｘｐ（珋ｘ－珋ｙ／β＾）










．

（１０）

Ｒ（ｔ）可用如下中位秩公式估计：

Ｒ（ｔｉ）＝１－
（ｉ－０３）
（ｎ＋０４）（ｉ＝１，２，…，ｎ）． （１１）

　　对于时间截尾数据，失效数据的失效顺序 ｒｉ

可用Ｊｏｈｎｓｏｎ法估计，公式如下：

ｒｉ＝ｒｉ－１＋
（ｎ＋１－ｒｉ－１）
（ｎ＋２－ｊ），（ｒ０ ＝０）．

得出ｒｉ后代替式（１１）中的ｉ即可得截尾数据的可
靠度Ｒｉ．用ＬＳＭ方法中的ＲＲＹ估计参数时，由式
（１０）知β＝１０２４４，η＝４０７９４２６．为了选取最
佳参数，还可用ＲＲＸ和ＭＬＥ法估计，结果如表２
所示．由表２可见，当２参数 Ｗｅｉｂｕｌｌ分布分别用
ＲＲＸ、ＲＲＹ、ＭＬＥ３种不同方法估计参数时，ＭＬＥ
方法所得ＡＩＣ、ＢＩＣ最小，模型精度最高．

表２　方法选择结果

备选方法 β η ＡＩＣ ＢＩＣ

ＬＳＭＲＲＸ １０５８１ ３９６２５２１２８１６３０８２８４４３３２
ＬＳＭＲＲＹ １０２４４ ４０７９４２６２８１８８９４２８４６９１８
ＭＬＥ １２００９ ３７６９８９３２８１１７６６２８３９７９０

·７８·第１期 王智明，等：多台数控机床的时间截尾可靠性评估



　　至此，选择 ＭＬＥ方法得模型参数、机床的
ｔＭＴＢＦ及该时刻的可靠度 Ｒ（ｔＭＴＢＦ）以及可靠度为
０９的工作时间 ｔ（０９）的点估计分别如下：β＝
１２００９，η ＝３７６９８９３，ｔＭＴＢＦ ＝３５４５４５９，
Ｒ（ｔＭＴＢＦ）＝０３９５０，ｔ（０９０）＝５７８８．
３３　参数及可靠性指标的区间估计

由式（３）、（４）知参数的协方差矩阵为

ｖａｒ（β＾） ｃｏｖ（β＾，η＾）

ｃｏｖ（β＾，η＾） ｖａｒ（η＾
[ ]

）
＝ １９３２６１ ０００４１[ ]０００４１ ００００２

－１

＝

　　　　　 　００５２０ －１０５３７
－[ ]１０５３７ ４９４８７０５８

．

由式（２）得参数β、η的置信度为０９５的置信
区间分别为［０８２７７，１７４２３］、［２６１５１５２，
５４３４５１７］．另外，由式（８）得ｕ的方差后知其估
计区间为ＣＢｕ＝［－０５１１５，０３６５１］，其中方差
ｖａｒ（ｕ）＝００５００．同样，由式（９）得ｖ的方差后
可得其估计区间，最后得出Ｒ（ｔＭＴＢＦ）和ｔ（０９）的
估计区间分别为 ＣＢＲ（ｔ） ＝［０２３６８，０５４９０］，
ＣＢｔ（０９） ＝［２６９１，１２４４７］．

由估计区间结果来看，该区间太大，估计精度

较低，所以有必要提高区间估计的精度．事实上，
上述区间估计采用渐进正态分布原理，适合于大

样本．对于小样本数据，其估计精度一般较低．通
常将样本单位数不少于３０个的样本称为大样本，
不及３０个的称为小样本．数控机床的故障数据一
般为少样本数据，因此，对于少样本数据可用模拟

抽样的方法来扩大样本容量，从而提高区间估计

精度．
３４　ＭＣ仿真抽样

２参数Ｗｅｉｂｕｌｌ分布的ｔＴＢＦ的抽样公式为

ｔ＝η（－ｌｎｒ）
１
β．

ｒ为（０，１）区间上均匀分布的随机变量．取样本容
量 Ｎ分别为 ５００、１０００、２０００、５０００、８０００、
１００００，其参数和可靠性指标抽样区间估计分别
如图１、２所示．从图可见，样本容量为 ８０００和
１００００时的估计结果已经很接近，因此停止抽样，
并取容量为１００００时的抽样结果为最终估计值．
其结果如表３所示．从表３可以看出，估计区间均
已大大减少．其中，ｔ（０９）、Ｒ（ｔＭＴＢＦ）区间长度分
别减少９３２１％、９５．０７％．
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表３　样本容量为１００００时的区间模拟抽样结果

β η ｔ（０．９） Ｒ（ｔＭＴＢＦ）

［１．１７７０，１．２１３６］ ［３７０．６９６２，３８３．７２０２］ ［５５．２５，５９．６０］ ［０．３８７３，０．４０２７］

４　讨　论
１）在Ｗｅｉｂｕｌｌ分布模型中，当形状参数β＝１

时，Ｗｅｉｂｕｌｌ分布就转换为指数分布，模型处于浴
盆曲线的偶然失效区；当β＜１或β＞１时，则模
型对应于浴盆曲线的早期失效或耗损失效．可见
本案例中的加工中心处于耗损失效期．因此，
Ｗｅｉｂｕｌｌ分布模型因其灵活性作为故障间隔时间
的分布模型而广泛应用于ＮＣ机床的可靠性分析
中．在２－Ｗｅｉｂｕｌｌ模型的参数估计中，ＭＬＥ法较
之ＬＳＥ法有更高的估计精度．这是因为 ＬＳＥ法在
对数变形代换过程中改变了因变量的形态，变形

后因变量残差平方和最小并不能保证变形前因变

量残差平方和最小，同时，用 Ｊｏｈｎｓｏｎ法对不完整
数据中的失效数据排序时，只考虑了其失效顺序

而没有考虑截尾数据的相对大小．换言之，对于不
同大小的截尾数据，当用 Ｊｏｈｎｓｏｎ法分析时，失效
数据可能有相同的失效顺序．当截尾数据较多时，
只拟合重新排序后的失效数据（本案例只有 ２０
个失效数据）的ＬＳＥ法的评估精度自然会受到影
响．ＭＬＥ适用于完整数据和不完整数据，精度较
之ＬＳＥ法有较好的评估效果．但ＬＳＥ法的评估结
果可作为ＭＬＥ法中迭代计算模型参数的初值，因
此，使用ＭＬＥ法时可结合ＬＳＥ法而达到快速收敛
的目的．本文所提方法虽然是针对时间截尾的，但
仍适用于定数截尾实验．当采用定数截尾时，各有
关公式中ｔｃｊ＝０．

５　结　论
１）在 ＮＣ机床的可靠性评估中，对不完整数

据可结合ＬＳＥ法的结果，优先选用ＭＬＥ法．
２）ＡＩＣ、ＢＩＣ信息准则结合了 ＭＬＥ的计算结

果和模型的简约原则，是机床可靠性评估中优选

模型和模型参数的有效方法．
３）评估模型参数和可靠性指标的区间时，对

于大样本数据，可采用基于渐进正态分布的 ＦＭ
法，但当样本数据较少时，可用ＭＣ仿真法扩充样
本容量，提高区间估计精度．
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